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Atama Yapilacak Gorevin Niteligi 50 75

ADAYLARIN DIKKATINE!

. Sinav saat 10.00°'da baslayacaktir. Sinav basladiktan sonra ilk 30 dakika dolmadan disar ¢ikmayiniz.
. Sinav sirasinda soézlik, hesap cetveli veya makinesi, ¢cagri cihazi, cep telefonu, telsiz, radyo gibi elektronik

iletisim araglarini yaninizda bulundurmayiniz. Bu araglari kullanmaniz ve kopya ¢cekmeye tesebbls etmeniz
halinde sinaviniz gecersiz sayilacaktir.

. Bagvuru sartlarini tasimadiginiz halde sinava girmeniz, kopya ¢cekmeniz, bagka adayin sinav evrakini

kullanmaniz, gecerli kimlik belgenizi ve sinav giris belgenizi ibraz edemediginiz durumlarda sinaviniz
gecersiz sayilacaktir.

Sinavin degerlendiriimesi asamasinda, toplu kopya tespiti halinde sinaviniz gecersiz sayilacaktir.
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CEVAP KAGIDI VE SORU KITAPGCIGI iLE ILGILi ACIKLAMALAR

. Cevap kagidinizdaki bilgilerin dogrulugunu kontrol ediniz ve cevap kagidinizi mirekkepli kalemle imzalayiniz.
. Kitapgik tirtiniizi cevap kagidinizdaki ilgili alana kodlayiniz. Degerlendirme iglemleri cevap kagidindaki

kodlamalara goére yapildigindan, eksik ya da hatali kodlamalarda sorumluluk size ait olacaktir.

. Cevap kagidi tUzerinde kodlamalarinizi kursun kalemle yapiniz.
. Degistirmek istediginiz bir cevabl, yumusak silgiyle cevap kagidini érselemeden temizce siliniz ve yeni

cevabinizi kodlayiniz.

. Soru kitapg¢iginin sayfalarini kontrol ediniz, baski hatasi var ise degistiriimesini saglayiniz.
. Soru kitapg¢iginizin 6n yizindeki ilgili yerlere ad, soyad ve T.C. kimlik numaranizi yaziniz.
. Her sorunun bes segeneginden sadece biri dogrudur. Dogru segenegi, cevap kagidinizin ilgili sitununa,

soru numarasini dikkate alarak, yuvarlagin disina tasirmadan kodlayiniz. Soru kitap¢igi lizerinde yapilan
cevaplandirmalar dikkate alinmayacaktir.

8. Yanlis cevaplariniz dikkate alinmadan sadece dogru cevaplariniz lizerinden puanlama yapilacaktir.
9.

Sorulari ve sorulara verdiginiz cevaplari, yaninizda gétiirmek amaciyla kaydetmeyiniz; higbir sekilde disari
¢cikarmayiniz.

10. Sinav bitiminde, soru kitap¢igi ve cevap kagidini salon gorevlilerine teslim ediniz.

BASLAYINIZ DENILMEDEN SORU KIiTAPCIGINI ACMAYINIZ.




TEKNIKER (MAKINE) A

1. Simetrik silindirik pargalarin teknik resimleri

cizilirken agsagidakilerden hangisine dikkat
edilir?

A) Parcanin tamami gizilir.

B) Parganin Uzerine “simetriktir” diye yazilir.
C) Parcanin 1/4’ U gizilir.

D) Parcanin yarisi gizilir.

E) Parganin 1/5’i gizilir.

. Asagida verilen pargalar arasinda hangisinin
kesit goriinisii taranir?

A) Federler B) Kasnak kollari
C) Disli gark kollari D) igi dolu miller
E) Burglar
¢ Sekilde verilen yiizey igsleme
/3 semboliinde “a” harfinde tanim-
lanan 6zellik agagidakilerden
\7 b hangisidir?

A) Uretim metodu

B) isleme izlerinin yonii

C) ym cinsinden puruzltlik degeri
D) isleme payi

E) iki veya fazla degerin belirtiimesi

. TS 88-20’ye gore teknik resimde boliinen, ki-
sitlanan ve kisim olarak gosterilen pargalarin
koparma ¢izgileri hangi ¢izgi tiri ile ¢izilir?

A) Dar surekli serbest el gizgisi
B) Dar surekli ¢izgi

C) Dar surekli zik zak ¢izgi

D) Dar kesik gizgi

E) Dar noktali kesik ¢izgi

5.

7.

Resimde verilen perspektifin, 1. iz diisiim
metoduna gore lst goriinlisii agagidakilerden
hangisidir? (Ok 6n goriiniis i¢in bakig yoniinii
gostermektedir.)

A) B)

C) D)

E)

Asagidakilerden hangisi metalik bagi tanimlar?

A) Son yorungelerindeki serbest valans elektron-
lari ile kurulan bagdir.

B) Metal atomlari ile metal olmayan atomlar ara-
sinda kurulan bagdir.

C) Elektronlarin sikica tutulmasi ve komsu atom-
lar tarafindan esit olarak paylasiimasi sonucu
kurulan bagdir.

D) Atom gruplari veya molekiiller arasinda
elektrostatik cekim nedeni ile meydana gelmesi
sonucu kurulan bagdir.

E) iyonik ya da kovalent bag ile bagli molekdiller
arasindaki bagdir.

Asagidakilerin hangisinde malzeme yapi siste-
mi dogru siralama ile verilmistir?

A) Atom - Kristal - Tane - Makroyapi - Mikroyapi
B) Atom - Tane - Kristal - Mikroyapi - Makroyapi
C) Atom - Kristal - Mikroyapi - Tane - Makroyapi
D) Atom - Kristal - Tane - Mikroyapi - Makroyapi
E) Makroyapi - Mikroyapi - Kristal - Tane - Atom



10.

11.

12.

TEKNIKER (MAKINE) A

. Asagidakilerden hangisi malzemelerin meka-

nik ozelliklerinin belirlenmesinde kullanilan
testlerden degildir?

A) Cekme testi B) Sertlik testi
C) Yorulma testi D) Egme testi
E) Mikroyapi! testi

. Dairenin atalet momenti asagidaki bagintilar-

dan hangisi ile hesaplanir?
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Sekildeki diizgiin homojen gubugun dengede
kalabilmesi i¢in F ka¢g N olmahdir?

A) 22
C) 30

B) 28
D) 34
E) 40

l. Yag deposunda yag kalmamigtir.
Il. Emis hattindan hava emiliyordur.
lll. Emis borusu yag seviyesinin ustiindedir.

Hidrolik sistemden asiri ses geliyorsa sebebi
yukaridakilerden hangisi veya hangileri olabilir?

A) Yalniz | B) Yalniz Il
C) Yalniz i D)lvell
E)I, lvelll

Hidrolik veya pnomatik sistemlerde 3/2, 4/2,
5/2 veya 4/3 valf ifadeleri ne tiir valflerdir?

A) Basing kontrol valfleri
B) Y6n kontrol valfleri
C) Bekletme valfleri

D) Kapama valfleri

E) Akis bolme valfleri

13.

14.

15.

16.

17.

Asagidakilerden hangisi bilgisayar destekli
tasarimda gizim elemanlarini aynalama isle-
minde kullanilir?

A) Hole
C) Mirror

B) Array
D) Pattern
E) Line

Asagidakilerden hangisi bilgisayar destekli
tasarim programlarinda ¢izim diizenleme ko-
mutu olarak kullanilir?

A) Loft
C) Extrude
E) Shell

B) Sweep
D) Rib

Asagidakilerden hangisi yapisal kati geomet-
rik modellemenin dezavantajlarindandir?

A) Model olusturmak kolay ve 6grenilebilirdir.

B) YKG modelin ¢dzimi tek degildir.

C) Bilgisayar hafizasinda fazla alan isgal etmez.

D) YKG agaglari katinin olusum asamalarini
gOsterebilir.

E) Model sinirinin genisletiimesi kolaydir.

iki veya daha fazla geometrik sekil arasinda
yuzey olusturmak i¢in hangi komut kullanilir?

A) Loft
C) Split

B) Sweep
D) Cut extrude
E) Surface Pattern

Asagidakilerden hangisi ylizey modellemede
kullanilan yiizey elemanlarindan degildir?

A) Biklbik ylzeyler

B) Bezier egrileri

C) B-spline yuzeyler

D) Kubik yuzeyler

E) DOondurtlmus yluzeyler



18.

19.

20.

21.

TEKNIKER (MAKINE) A

is pargalarini kaliba tespit etmek igin kullani-
lan baglama elemanlarina ne ad verilir?

A) is kaliplari
C) Baglama kaliplari
E) Plaka

B) Baglama pabuglari
D) Zimba tutucusu

Hacim kalip¢iliginda, kalip boslugu asagidaki
ozelliklerden hangisini karsilamahidir?

Kalip yarimlarini kilitlemeli

Uretimi kontrol altinda tutmali

istenen parga dlgiilerini saglamali

Plastik malzemeyi homojen bir sekilde karig-
tirmal

E) Malzemeyi sogutacak havayi saglamali

~— — — "

A
B
C
D

Kendi ekseni etrafinda donmekte olan metal
bir is pargasi lizerinden dogrusal hareket
eden bir kesici takim yardimiyla talag kaldirma
islemine ne denir?

A) Dis agma
C) Taglama

B) Frezeleme
D) Delme
E) Tornalama

Asagidakilerden hangisi talag kaldirma pren-
siplerinden degildir?

A) Takim malzemesi islenecek parcadan daha
sert olmall

B) Kesici takim uygun konumlamada rijit sekilde
tespit edilmesi ve kesme islemi esnasinda
takimi etkileyen asiri basinca dayanabilmeli

C) Kesici takim isleme esnasinda sertlesebilmeli

D) Optimum kesme etkisinin ortaya ¢ikmasi igin
is ve takim arasinda bagil hareket olmali

E) Kesici takim, yeterli takim édmrU ile maksimum
kesme etkisi saglayan belirli bir geometriye
sahip olmali

22. Matkap ile delme igleminde matkabin kesme

23.

24,

25.

kenarlarinda tanecik kopmasinin sebebi asa-
gidakilerden hangisinde yanlhs verilmistir?

A) Asiri kullanma boyu, ilerleme hizi veya mat-
kap uzunlugu nedeniyle matkabin eksenden
sapmis olmasi

B) Kesme esnasinda sogutma sivisinin kullanil-
masi

C) Hatal takim tutma nedeniyle matkap rijitligi,
fener mili veya taret durumu ve hizalandiriima-
si zayif olmasi

D) Hatali kesici ug segimiyle kalite, geometri
merkezi ve gevresel kesme kenarlari uygun
olmamasi

E) Kesici ucun matkap yuvasina hatali oturmasi
veya yuvanin ve vidalarin hasar gérmesinden
dolay! kesici ug rijitligi yetersiz olmasi

Torna tezgahinda islenecek olan is pargasinin
¢api 54 mm ve tezgaha verilecek devir sayisi
375 devir/dak olduguna gore kullanilacak olan
kesici takimin kesme hizi ne kadar olmalidir?

A) 63.5 m/dak B) 53.5 m/dak
C) 73.5 m/dak D) 530.5 m/dak
E) 630.5 m/dak

Freze tezgahinda iizerine baglama isleminin
yapilabilmesi i¢in T kanallar agilmis diizlem
yuzeyli kismi agagidakilerden hangisidir?

A) Goévde
C) Araba

B) Konsol
D) Tabla
E) Takim

Asagidakilerden hangisi freze tezgahinda kes-
me hizini etkileyen parametrelerden degildir?

A) Tablanin ilerleme hizi

B) Dis basina ilerleme hizi

C) Freze gakisI malzemesi

D) Freze cakisinin devir sayisi
E) Freze cakisindaki dis sayisi



26. Asagidakilerden hangisinde honlamanin yapi-

27.

28.

29.

30.

31.

TEKNIKER (MAKINE) A

lig amaci dogru olarak verilmistir?

A) is parcasinda delik agmak icin yapilir.

is pargasini islemek igin yapilir.

is pargasinda yiv agmak icin yapilir.

is parcasinda hassas yiizey elde etmek igin
yapllir.

E) is parcasinda delik genisletmek igin yapilir.

~— — —

B
C
D

Asagidakilerden hangisi taglama isleminde
kullanilan asindirici tag malzemesi degildir?

A) Titanyum Karbur B) Silisyum Karbur
C) Kubik Bor Nitrir D) Elmas
E) Aliminyum Oksit

Asagidakilerden hangisi oksi-gaz kaynaginda
kullanilan yanici gazlardan degildir?

A) Asetilen
C) Hidrojen
E) Argon

B) Propan
D) LPG

Bilgisayar kontrollii torna tezgahinda takimla-
rin baglandigi kisma ne denir?

A) Baret
C) Ayna

B) Taret
D) Gezer punta
E) Kalemlik

1/50’lik kumpasin 6l¢iim hassasiyeti agsagida-
kilerden hangisidir?

A) 0,1
C)0,5

B)0,3
D) 0,05
E) 0,02

Yukaridaki sekilde 1/10 hassasiyetindeki kum-
pasin Ol¢iim degeri kag mm’dir?

A) 17,1
C) 17,6

B) 17,26
D) 17,83
E) 18,8

32.

33.

34.

35.

36.

Sekilde verilen mikrometrede okunan deger
asagida verilenlerden hangisidir?

A) 16,23
C) 16,83

B) 16,3
D) 16,8
E) 15,83

Asagidakilerden hangisi Toplam Kalite Yoneti-
mi ilkelerinden sayllamaz?

A) Musteri odakhlik

B) Calisanlarin katilimi
C) Liderlik

D) Sirekli iyilestirme

E) Urlin kalitesini arttirma

Asagidakilerden hangisi kaliteyi etkileyen
temel faktorlerden sayilamaz?

A) Pazar
C) insan

B) Para
D) Ulasim
E) Yonetim

“Kalite isteklerini saglamak i¢in kullanilan
uygulama teknikleri ve faaliyetleri’ne ne ad
verilir?

A) Sireg planlama

B) Toplam kalite yonetimi
C) Kalite kontrol

D) Yonetim - organizasyon
E) Kalite gemberi

Herhangi bir yiizey CAM isleminde kiiresel ke-
sici takimla islemede ylizey piuriizliligi koti
cikiyorsa agagidakilerden hangisi yapilirsa
yuzey daha iyi ¢ikar?

A) Kesme hizi artirilir.

B) Yana kayma miktari azaltilir.
C) Kesme derinligi artirilir.

D) Yana kayma miktari artirilir.
E) ilerleme miktari artirilir,



37.

38.

39.

40.

41.

TEKNIKER (MAKINE) A

CAM programinda igslem yaparken asagidaki
islemlerden hangisi yapilmaz?

A) Kitik/Parga tanimlama veya gizme

B) Parga sifiri veya referans noktalari tanimlama
C) Cikan talasin hacmini tanimlama

D) islenecek ylizeyi veya sinirlari tanimlama

E) Kullanilacak kesici takimlari tanimlama

l. Kesici takimlarin segilmesi
Il. Takim yollarinin olusturulmasi
lll. Tezgah veya kontrol panelinin segilmesi
IV. NC kodlarinin tiiretilmesi
V. Simiilasyonun yapilmasi

Yukarida verilen CAM iglemlerinin dogru sira-
lamasi agsagidakilerden hangisidir?

A)IILIL LIV veV B) I, I, IV, Vvell
C)IL LIV, Vvel D) I, IV, V, [ vell
E)IIL LIV ve IV

CAM’de “Feed Rate” iglemi ile agagidakiler-
den hangisi yapilir?

A) Kesme (talag) derinligi girilir.
B) ilerleme orani girilir.

C) Kesme hizi girilir.

D) Devir sayisi girilir.

E) Kesici takim cinsi girilir.

CAM yazilimlarinda “Post Precessur” (son
islemci) ne ise yarar?

A) Bilgisayarda yapilan igslemleri makine diline
(NC koda) donusturar.

B) isleme zamanlarini hesaplayarak isleme za-
manini hesaplar.

C) Kesme parametrelerini karsilastirarak ylizey
kalitesini belirler.

D) isleme maliyetlerini belirler.

E) NC kodlari CNC tezgaha gonderir.

Bir helis diglide gériinen modiil ile dis sayisi-
nin ¢arpimi ile elde edilen deger asagidakiler-
den hangisidir?

A) Dis Usti ¢api B) Bolim dairesi ¢api
C) Dis dibi ¢capi D) Disli genigligi
E) Dis derinligi

42,

43.

44,

45.

46.

Asagidaki birlestirme tiirlerinden hangisi s6-
kiilemeyen birlestirme elemanidir?

A) Pergin
C) Kama
E) Kopilya

B) Perno
D) Sikma kovani

Asagidakilerden hangisi ruimanh yataklarin
tercih edilmesinin sebeplerinden biridir?

A) Yiksek devirlerde guriltistz ¢alisir.
B) Devir sayisina gére dmri uzundur.

C) Radyal agidan fazla yer isgal etmezler.
D) Sirtiinme ve enerji kaybi azdir.

E) S6nimleme kabiliyeti fazladir.

Asagidakilerden hangisi taglama islemine tabi
tutulacak bir pargada sakincali bir tasarimdir?

A) Konik taslanacak pargalarin isleme yiizeyinin
bitimi bosaltiimalidir.

B) Silindirik ¢ikintilarin islenmesini kolaylastirmak
icin gok pargall tasarimlardan kaginiimahdir.

C) Silindirik taglanacak pargalarin igleme yiizeyi-
nin sonuna dip bosaltmasi agiimalidir.

D) Taslanacak mil ile tek parga kamlarda kam
yuzeyi mil yizeyinden yukarida tutulmahdir.

E) iki disk arasinin taglanabilmesini kolaylastir-
mak i¢in parga iki pargall tasarlanmalidir.

Helis digli cark yapim resmi antetinde asagi-
daki bilgilerden hangisinin bulunmasina gerek
yoktur?

A) Dis sayisi B) Dis derinligi
C) Gérinen modul D) Helis yénu
E) Helis acisi

Vida ile kor delikli birlestirmede matkap hav-
sasli ka¢ derece olmalidir?

A) 112
C) 119

B) 115
D) 120
E) 122



TEKNIKER (MAKINE)

47. Bir montaj resminde agagidaki 6zelliklerden
hangisinin bulunmasi gerekir?

A) Parcalarin ylzey purizIUlik degerleri
B) Pargalarin sekil ve konum toleranslari
C) Parcgalarin adlari ve malzemesi

D) Pargalarin yardimci gorunusleri

E) Pargalarin tahmini maliyetleri

48. 1S0 standartlarinda toleranslarin biiyiime sira-
sina gore kag tolerans niteligi vardir?

A) 10 B) 12
C) 14 D) 16
E) 20

49. |. Enerji depolamak
Il. Darbeleri soniimlemek
lll. Kuvvet 6lgmek
IV. Makine elemanlarini birlestirmek

Makine elemani olan yaylar yukarida verilen
amagclardan hangilerini yerine getirmek igin
kullanilirlar?

A)lvelV B) I, Il ve IV
C)l,lvelV D) I, Il ve llI
E) LI Il ve IV

50. Bir makine elemani veya parganin kesmeye
veya burulmaya maruz kaldiginda ortaya ¢i-
kan gerilme tiiriine ne ad verilir?

A) Kayma gerilmesi B) Cekme gerilmesi
C) Normal gerilme D) Egilme gerilmesi
E) Basma gerilmesi

TEST BITTi.
CEVAPLARINIZI KONTROL EDiNiz.




SINAV SURESINCE UYULACAK KURALLAR

1. Adaylar, sinav kurallarina ve salon goérevlilerinin tiim uyarilarina uymak zorundadirlar. Kurallara
ve uyarilara uymayan adaylarin sinavlari gegersiz sayilacaktir.

2. Sinav basladiktan sonra adaylarin salon goérevlileri ve birbirleri ile konusmalari, kalem, silgi vb. seyleri
istemeleri yasaktir.

3. Adaylar sinav suresince, sinav giris belgesi ile birlikte kimlik belgelerinden birini (nlfus clizdani,
pasaport veya surlcu belgesini) masalarinin tizerinde bulundurmak zorundadirlar.

4. Sinav evraklarini teslim etmeyen, soru kitap¢iklarinin sayfalarindan bir kismini eksik teslim
edenlerin sinavlari gegersiz sayilacaktir.

SALON GOREVLILERINCE SINAV BASLAMADAN ONCE ADAYLARA YAPILACAK SON UYARI

e Soracaginiz bir sey var mi? Varsa, simdi sorunuz.
e Sinav basladiktan sonra sorulariniza cevap verilmeyecektir.
e Baslama zilini bekleyiniz.
e Hepinize basarilar dileriz.
(Salon baskani baglama ve bitis saatini tahtaya yazacaktir.)

Bu kitap¢igin her hakki sakhidir. Hangi amagla olursa olsun, kitap¢igin tamaminin veya bir kisminin
Milli Egitim Bakanligi Olgme, Degerlendirme ve Sinav Hizmetleri Genel Miidiirliigiiniin yazil izni
olmadan kopya edilmesi, fotograflarinin ¢ekilmesi, bilgisayar ortamina alinmasi, herhangi bir yolla
c¢ogaltilmasi, yayimlanmasi veya baska bir amagla kullanilmasi yasaktir. Bu yasaga uymayanlar,
dogabilecek cezai sorumlulugu ve kitap¢igin hazirlanmasindaki mali kiilfeti pesinen kabullenmis
sayilir.
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